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高性能プラスチック部品の安定生産に必要な長寿命金型と
優れた磨き性を実現

Tyrax ESR

磨き面は市場
ニーズを映す
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プラスチック材料は，高強度や難燃性といった
ニーズに対応するため、常に進化しています。ガ
ラス繊維による強化やハロゲンフリー難燃剤の
配合が、プラスチック材料では一般的になって
います。最近では、環境に優しい材料として、木
材とプラスチックの複合材も、従来のプラスチッ

クを代替する材料として登場しています。このよ
うな新しい材料は、工具鋼に対する攻撃性が高
く、製造したプラスチック製品の不具合につなが
ることがあります。このような問題を回避するた
め、腐食および引掻き摩耗への耐久性を発揮す
る工具鋼が必要になります。

敵は内にあり?

プラスチックの未来
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安定生産、
不良率の低減および
長寿命金型

課題の明確化

金型ユーザーが最終的に求めるのは、安
定した生産と信頼性です。キズなどの欠
陥、表面の曇り、寸法公差外れ、バリの
形成などを回避することが必要になりま
す。エンドユーザーからプラスチック部品
を返品されるリスクを避けたいと考えま
す。

金型に適した工具鋼を選ぶことで、金型
ユーザーはより安定した生産が可能とな
り、不確実性を低減し、均質性を向上で
きることを実感できます。

不適正な工具鋼を選択してしまうと、金
型の性能は不安定になります。その結果
としてメンテナンスの回数が増えれば、
余分な費用と時間がかかる、つまりは収
益性が低下します。最悪の場合、工具が
破損し、数週間の生産中止を強いられる
こともあります。
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プラスチック製品の品質が最優先されるとき

将来が有望視される
ビジネス

プラスチック製品の品質が最優先される場合
には、工具鋼の選択と生産工程での不具合に
対しては妥協すべきではありません。難加工プ
ラスチック材料には、耐食性と耐摩耗性を兼
ねそなえた Tyrax ESR が最適です。表面品質を

下げることなく、難加工プラスチックの安定か
つ確実な生産を実現します。 Tyrax ESRを使う
と、優れた磨き性により、表面仕上げに妥協す
る必要はありません。
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TYRAX ESR

幅広い用途で、金型には高品位な鏡面仕上げ
が求められます。しかしながら、全ての工具鋼
が鏡面磨きに適しているわけではありません。
介在物の存在や炭化物のサイズ分布により、高
品位な鏡面を得るのは困難になっています。

Tyrax ESR は、このような問題を解決するため
に開発され、鏡面磨きが容易かつ迅速に可能
で、エッチング性にも優れています。エレクト
ロスラグ再溶解(ESR)により、磨きの妨げとな
り製品表面にも悪影響を及ぼす介在物の多
くを除去し、高い清浄度を実現します。Tyrax 

ESR は、マトリックス系のミクロ組織を持つた
め、磨きが容易で時間短縮を促し、また、用
途に係わらず不測の事故による生産中断のリ
スク低減にもつながります。

容易かつ迅速
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適用領域

医療、電子および自動車産業は、金型の信頼
性への要求が非常に高いと言えます。メンテナ
ンスや遅延を最小限に抑え、安定して生産する
ことが求められます。このようなリスクを最小
限にすることは、金型ユーザーにとって非常に
重要です。

これらの産業分野の生産現場は、腐食性の高
い材料や複合材の使用、大ロット生産、湿度
が高いなど金型にとって苛酷です。したがっ
て、信頼性、一貫性に優れ、迅速かつ容易に扱
える材料が必要になります。Tyrax ESR を開発
したのは、既存の工具鋼では成し遂げられな
かった生産性を実現するためです。

苛酷な工業分野では長寿命金型が必要

10



11



3μm の多結晶
ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞﾍﾟｰｽﾄ

6μm の多結晶
ﾀﾞｲﾔﾓﾝﾄﾞﾍﾟｰｽﾄ

#600の
ｵｲﾙｽﾄｰﾝ

仕上げ加工

仕上げ研摩

C Mn VSi MoCr N

0.4 0.5 0.50.2 2.312.0 +

長い型寿命と優れた磨き性

磨き性
マトリックス系のミクロ組織を持つ Tyrax ESR 
は、数ステップの磨き工程で光沢面が得られる
ことにより、金型製作のリードタイムを削減し、

最高品質のプラスチック製品を生産可能にする
ために開発されました。

化学組成の代表値 %
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Tyrax  ESR

Tyrax  ESR Tyrax  ESR

AISI 420 ESR

AISI 420 ESR 非ステンレスの高硬
度プラ型鋼,56HRC
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30% ガラス繊維強化 PA66, UL94 V0 10% ガラス繊維強化 PP, UL94 V0

#＃600 砥石

#＃600 砥石

#＃800 砥石

6μm DP

#＃400 砥石

6μm DP

3μm DP

3μm DP

表面精度

AISI 420 ESR
 

Tyrax  ESR AISI 440 C AISI S7

硬さ/耐摩耗性

耐割れ性

磨き性

耐食性

焼入れ性

メンテナンスの低減と金型の高寿命化

生産試験では、ガラス繊維強化型の腐食性樹脂の
射出成形において、標準的な AISI 420 ESRおよび

Tyrax ESR を使うと、3ステップの磨き工程で高光沢
面 (SPI A1) が得られ、420 J2 ESRなどの従来の工具
鋼に比べ、磨き時間を40-50%短縮できた事例もあり
ます。

非ステンレス系の高硬度型材に比べ、型
寿命が2倍になりました。
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鋼材選びは非常に重要です。ASSABの販売・技術スタッフは，
お客さまが用途に応じた最適な鋼材を選択し、適切な処理を
行うサポートができるように努めております。

ASSABは高品質の鋼材を販売するだけでなく、最先端の機械
加工、熱処理および表面処理サービスを短納期で提供するこ
とで、鋼材の特性を、お客様の要求に見合うように高めること
に努めています。ワンストップ・ソリューションという包括的ア
プローチを用いることにより、他の工具鋼販売会社とは一線を
画しています。

ASSABとUddeholmは五大陸全てに存在しています。これは世
界中どこでも高品質な工具鋼が入手でき、関連したサービスが
受けられることを意味すると同時に、私たちの工具鋼のリーデ
ィングサプライヤーとしての立場を揺るぎないものとしていま
す。

詳しくは下記のサイトを参照して下さい。
www.assab.com


