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ASSAB DF-3 ARNE O1 1.2510 SKS 3 HB 230
(สูงสุด) 0.95 0.3 1.1 0.6 - 0.6 0.1 - 790-850 56-62 เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืชบุแข็งดว้ยน�า้มนั ส�าหรบัใชง้านทั่วไป มคีวามแข็งพืน้ผวิดแีละทนตอ่การสกึหรอ งานตดั: การป้ัมตดั การตดัพนัช ์การตดัเฉือน การตดัขอบ 

งานขึน้รปู: การดดัขึน้รปู, การลากขึน้รปู, การรดูขอบ, การป่ันขึน้รปู, การไหลขึน้รปู, เกจและเคร ือ่งมอืวดั

ASSAB XW-10 RIGOR A2 1.2363 SKD 12 HB 215 1.0 0.3 0.6 5.3 1.1 - 0.2 - 925-970 56-62
มคีวามสามารถในการชบุแข็งทีด่ ีทนทานตอ่การสกึหรอ และมเีสถยีรภาพเชงิขนาด เป็นเลศิ ส�าหรบั
การผลติปานกลาง

การปัม๊ตดั การตดัพนัช ์การเจาะร ูการครอบตดั การตดัเฉือน การตดัขอบ และแม่พมิพส์�าหรบัพลาสตกิที่
มกีารขดัถู

ASSAB XW-42 SVERKER 21 D2 1.2379 SKD 11 HB 240 1.55 0.3 0.3 11.6 0.8 - 0.8 - 990-1080 58-63 เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืทีม่โีครเมยีม 12% ทนตอ่การสกึหรอและมคีวามแข็งแกรง่สงู การปัม๊ตดั การปัม๊ตดัแบบละเอยีด การตดัพนัช ์การครอบตดั การตดัเฉือน การตดัขอบ และการตดัเล็ม

CALMAX CALMAX 1.2358 HB 200 0.6 0.35 0.8 4.5 0.5 - 0.2 - 950-970 52-59 เหล็กกลา้ธรรมดาทีม่คีวามเหนียวสงู ทนทานตอ่การสกึหรอและมคีวามสามารถในการขดัเงาทีด่ี แม่พมิพส์�าหรบัการผลติสว่นประกอบเคร ือ่งใชไ้ฟฟ้า โดยทัว่ไปใชเ้ป็นแม่พมิพก์ารตดัแผ่นทีต่อ้งการความ
เหนียวสงู

CALDIE CALDIE HB 215
(สูงสุด) 0.7 0.2 0.5 5.0 2.3 - 0.5 - 1000-1050 56-61

ทนทานตอ่การแตกบิน่และการแตกรา้วไดอ้ยา่งดเียีย่ม และทนตอ่แรงอดัสงู เหมาะส�าหรบัการเคลอืบผวิ
แบบ PVD เพือ่ความทนทานตอ่การสกึหรอสงูสดุ

การทบุขึน้รปูเย็น แม่พมิพข์ึน้รปู การปัม๊ตดัแบบละเอยีด และการปัม๊ตดังานหนัก ลกูรดีเกลยีว แม่พมิพปั์ม๊
เหรยีญ เหมาะส�าหรบัชิน้สว่นยานยนต ์เหล็กกลา้ความแข็งแกรง่สงูพเิศษ (AHSS)

ASSAB 88 SLEIPNER HB 235 0.9 0.9 0.5 7.8 2.5 - 0.5 - 950-1080 58-64
มโีปรไฟลพ์ืน้ผวิขดัถแูบบผสม ทนทานตอ่การแตกบิน่ไดด้ ีมคีณุสมบตัใินการกลงึไส และการกดัเนือ้
โลหะดว้ยหลกัการท�างานของกระแสไฟฟ้าทีม่คีวามตา่งศกัยส์งู (WEDM) ทีด่ี

การปัม๊ตดั การปัม๊ตดัแบบละเอยีด การตดัเฉือน การขึน้รปู การปัม๊เหรยีญ การทบุขึน้รปูเย็น การอดัขึน้รปู
เย็น การรดีเกลยีว การลากขึน้รปู การลากขึน้รปูลกึ และการอดัผง
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ASSAB 618 HH (P20) 1.2738 HB 340-380 0.37 0.3 1.4 2.0 0.2 - - Ni 1.0 ผ่านการชุบแข็งแล้ว เหล็กกลา้แม่พมิพพ์ลาสตกิทีผ่่านการชบุแข็ง มคีวามสามารถในการขดัเงาและการกลงึไสทีด่ี แม่พมิพฉี์ดและแม่พมิพอ์ดัส�าหรบัเทอรโ์มพลาสตกิ แม่พมิพเ์ป่า เคร ือ่งมอืขึน้รปู สว่นประกอบเคร ือ่งจกัร 
สว่นประกอบทีเ่ป็นโครงสรา้งและเพลา

ASSAB 618 T (P20) (1.2738) HB 310-355 0.26 0.1 1.45 1.25 0.6 - 0.12 Ni 1.05 ผ่านการชุบแข็งแล้ว เหล็กกลา้แม่พมิพท์ีผ่่านการชบุแข็ง มคีณุสมบตัเิดน่ดา้นการชบุแข็งแบบทัว่ถงึ มคีวามสามารถในการขดั
เงาและคณุสมบตัใินการกดักรดทีด่ ีพรอ้มดว้ยความสามารถในการกลงึไสทีด่ี เหมาะส�าหรบัแม่พมิพข์นาดใหญแ่ละใหญม่าก ทีต่อ้งการพืน้ผวิเรยีบเกลีย้งเกลา

ASSAB 718 HH IMPAX HH (P20) 1.2738 HB 340-380 0.37 0.3 1.4 2.0 0.2 - - Ni 1.0 ผ่านการชุบแข็งแล้ว เหล็กกลา้แม่พมิพท์ีผ่่านการชบุแข็ง มคีวามสามารถในการขดัเงาทีด่มีาก แม่พมิพฉี์ดและแม่พมิพอ์ดัส�าหรบัเทอรโ์มพลาสตกิ แม่พมิพเ์ป่า เคร ือ่งมอืขึน้รปู สว่นประกอบเคร ือ่งจกัร 
สว่นประกอบทีเ่ป็นโครงสรา้งและเพลา

NIMAX NIMAX HB 360-400 0.1 0.3 2.5 3.0 0.3 - - Ni 1.0 ผ่านการชุบแข็งแล้ว
เหล็กกลา้แม่พมิพท์ีผ่่านการชบุแข็ง มคีวามเหนียวเป็นเลศิ ความสามารถในการกลงึไสทีด่ ีและความ
สามารถในการขดัเงาดเียีย่ม

แม่พมิพฉี์ดพลาสตกิ (เชน่ ภาชนะส�าหรบับรรจภุณัฑ ์ช ิน้สว่นภายในยานยนต ์แผ่นสะทอ้นแสง แผงและมอื
จบัส�าหรบัเคร ือ่งใชต้า่ง ๆ เป็นตน้) 
วสัดจุบัยดึส�าหรบัการทบุขึน้รปู พมิพส์�าหรบัการฉีดโลหะ เคร ือ่งมอืในการตดัทอ่รว่มและสว่นประกอบทีเ่ป็น
โครงสรา้งส�าหรบัระบบ Hot Runner

NIMAX ESR NIMAX ESR HB 360-400 0.1 0.3 2.5 3.0 0.3 - - Ni 1.0 ผ่านการชุบแข็งแล้ว เหล็กกล้าแม่พิมพ์ที่ท�าการชุบแข็งแล้ว ที่มีความเหนียวที่ดี การแปรรูปที่ดี และการขัดเงาที่ยอดเยี่ยม ลักษณะการใช้งานหลักคือชิ้นงานที่โปร่งใส แม่พิมพ์ที่ต้องการความเงา หรือแม่พิมพ์ที่ต้องการการกัดกรด
ที่ผิว ส�าหรับชิ้นส่วนภายในของยานยนต์ เครื่องใช้ไฟฟ้า บรรจุภัณฑ์ และอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ 

MIRRAX 40 MIRRAX 40 (420) HB 360-400 0.21 0.9 0.45 13.5 0.2 - 0.25 Ni 0.6
+N

ผ่านการชุบแข็งแล้ว เหล็กกลา้แม่พมิพท์ีท่นตอ่การกดักรอ่นและผ่านการชบุแข็งแลว้ มคีวามสามารถในการกลงึไส ความ
เหนียว และคณุสมบตัใินการขดัเงาทีด่มีาก

แม่พมิพฉี์ดและการเป่าขึน้รปูส�าหรบัพลาสตกิทีม่ฤีทธิก์ดักรอ่น การขึน้รปูพลาสตกิส�าหรบัชิน้สว่นที่
ตอ้งการพืน้ผวิทีม่คีวามละเอยีดสงู (เชน่ ขอบและกรอบส�าหรบัจอ LED/LCD) ขวดพลาสตกิชนิด PET 
และชิน้สว่นงานกอ่สรา้ง

MIRRAX ESR MIRRAX ESR (420) HB 250 0.25 0.3 0.5 13.3 0.3 - 0.3 Ni 1.3
+N 1000-1025 44-52

เหล็กกลา้ไรส้นิมส�าหรบัการขึน้รปู ทีม่คีณุสมบตัโิดดเดน่ทัง้ความเหนียว ความทนทานตอ่การกดักรอ่น 
และการชบุแข็งแบบทัว่ถงึ

ส�าหรบัแม่พมิพท์กุประเภท โดยเฉพาะหรบัเคร ือ่งมอืขนาดใหญ ่ทีห่า้มเกดิการกดักรอ่นระหวา่งการผลติ 
และในกรณีทีต่อ้งการพืน้ผวิทีม่คีวามละเอยีดสงู

STAVAX ESR STAVAX ESR (420) (1.2083) (SUS 420J2) HB 190 0.38 0.9 0.5 13.6 - - 0.3 - 1000-1050 44-52
เหล็กกลา้ไรส้นิมส�าหรบัการขึน้รปูพลาสตกิ มคีวามสามารถในการขดัเงาและความตา้นทานตอ่การ
กดักรอ่นเป็นเลศิ

การฉีดขึน้รปูส�าหรบัชิน้สว่นทีผ่่านการขดัเงามาอยา่งละเอยีดมาก และส�าหรบั การขึน้รปูพลาสตกิทีม่ฤีทธิ ์
กดักรอ่น

TYRAX ESR TYRAX ESR HB 190 0.4 0.2 0.5 12.0 2.3 - 0.5 +N 1050-1080 55-58
เหล็กกล้าแม่พิมพ์พลาสติกที่ทนทานและทนต่อการกัดกร่อน มีความสามารถในการขัดผิวที่ดีเยี่ยม การ
แปรรูปที่ดี และความต้านทานการสึกหรอ

 เหมาะส�าหรับแม่พิมพ์การผลิตระยะยาวส�าหรับพลาสติกเสริมแรง, แม่พิมพ์อัดและพลาสติกที่มีฤทธิ์
กัดกร่อน เหมาะส�าหรับท�าแม่พิมพ์ที่มีโครงสร้างซับซ้อน Tyrax ESR ยังเหมาะเมื่อต้องการผิวที่มีความเงาสูง 

VIDAR 1 ESR VIDAR 1 ESR H11 1.2343 SKD 6 HB 185 0.38 1.0 0.4 5.0 1.3 - 0.4 - 990-1010 44-52
เหมาะส�าหรบังานรอ้นและการขึน้รปูพลาสตกิ โดยเฉพาะอยา่งยิง่การขึน้รปูพลาสตกิขนาดใหญท่ี่
ตอ้งการความเหนียวในระดบัทีด่ ีพรอ้มการเก็บงานของพืน้ผวิ ใหม้คีวามละเอยีดเป็นอยา่งมาก ทีซ่ ึง่ได ้
มาจากการขดัเงาและการท�าพืน้ผวิ

ส�าหรบังานรอ้นและการขึน้รปูพลาสตกิ ใชใ้นกรณีพเิศษส�าหรบัการขึน้รปูพลาสตกิขนาดใหญท่ีต่อ้งการ
ความเหนียวและพืน้ผวิทีม่คีวามละเอยีดสงู เชน่ แม่พมิพเ์ลนส ์สว่นขยายและแผ่นสะทอ้นแสงส�าหรบัระบบ
ไฟในยานยนต ์

UNIMAX UNIMAX HB 185 0.5 0.2 0.5 5.0 2.3 - 0.5 - 1000-1025 52-58 คงความแข็งไดใ้นอณุหภมูสิงูและมคีวามเหนียวดมีาก ผ่านกระบวนการ ESR เพือ่ความสามารถในการ
ขดัเงาทีเ่ป็นเลศิ เหมาะส�าหรบัการเคลอืบผวิและการชบุไนไตรด ์

การขึน้รปูพลาสตกิส�าหรบัพลาสตกิทีม่สีารขดัถ ูเหมาะส�าหรบัการปัม๊ตดังานหนัก การอดัผง รวมถงึการ
ทบุขึน้รปูรอ้น

ROYALLOY ROYALLOY (420 F) HB 290-330 0.05 0.4 1.2 12.6 - - -
S 0.12
+N  
+Cu

ผ่านการชุบแข็งแล้ว เหล็กกลา้ไรส้นิมส�าหรบับล็อกตวัยดึ มคีวามสามารถในการกลงึไสและความทนทานตอ่การกดักรอ่นเป็น
เลศิ

ตวัยดึ/แทน่รองส�าหรบัแม่พมิพพ์ลาสตกิ แม่พมิพพ์ลาสตกิและแม่พมิพย์างทีต่อ้งการความสามารถในการ
ขดัเงาต�า่ และแม่พมิพก์ารขึน้รปูพลาสตกิส�าหรบัอปุกรณก์ารกอ่สรา้ง

POLMAX POLMAX (420) (1.2083) (SUS 420J2) HB 200 0.38 0.9 0.5 13.6 - - 0.3 - 1000-1050 46-52
ความสามารถในการขดัเงาเป็นเลศิ ความสามารถในการกลงึไสด ีรวมถงึทนทานตอ่การกดักรอ่นและ
การสกึหรอไดด้เีชน่กนั

แนะน�าใหใ้ชใ้นกรณีทีส่�าหรบัแม่พมิพต์อ้งการพืน้ผวิทีม่คีวามละเอยีดสงูสดุ เชน่ แม่พมิพเ์ลนส ์และแม่
พมิพแ์ผ่นซดีี

CORRAX CORRAX HRC 34 0.03 0.3 0.3 12.0 1.4 - - Ni 9.2
Al 1.6

Precipitation 
hardening 40-51 เหล็กกลา้ไรส้นิมชบุแข็งแบบตกตะกอนทีท่นทานตอ่การกดักรอ่นอยา่งเหนือช ัน้R22

แม่พมิพฉี์ดส�าหรบัพลาสตกิทีม่ฤีทธิก์ดักรอ่น ยาง งานอตุสาหกรรมการแพทยแ์ละอาหาร แม่พมิพอ์ดั และ
ชิน้สว่นทางวศิวกรรม
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DIEVAR DIEVAR HB 160 0.35 0.2 0.5 5.0 2.3 - 0.6 - 1000-1030 44-52
เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืงานรอ้นประสทิธภิาพสงูทีท่นทานตอ่รอยรา้วจากความรอ้น การแตกรา้วขนาดใหญ ่
การสกึหรอจากความรอ้น และการเปลีย่นรปูของพลาสตกิ

เป็นทางเลอืกทีย่อดเยีย่มส�าหรบัการฉีดหลอ่อลมูเินียมและแมกนีเซยีม การปัม๊ขึน้รปูรอ้น การทบุขึน้รปู 
และการอดัขึน้รปูอลมูเินียม

ASSAB 8407 
SUPREME

ORVAR 
SUPREME

H13  
Premium 1.2344 SKD 61 HB 180 0.39 1.0 0.4 5.2 1.4 - 0.9 - 1020-1050 44-52 มคีณุสมบตัทิีต่รงตามและเหนือกวา่ขอ้จ�าเพาะ NADCA 207-201 ส�าหรบัวสัดกุารหลอ่ฉีดระดบัพรเีมี่

ยม
เหมาะส�าหรบัแม่พมิพฉี์ดหลอ่แบบใชแ้รงดนัสงู การอดัขึน้รปูรอ้น เคร ือ่งมอืการทบุขึน้รปูแบบกด และแม่
พมิพส์�าหรบัพลาสตกิ

ASSAB 8407 2M ORVAR 2M H13 1.2344 SKD 61 HB 185 0.39 1.0 0.4 5.3 1.3 - 0.9 - 1020-1050 42-52
เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืงานรอ้นทีม่คีณุสมบตัโิดยรวมด ีทัง้ดา้นความเหนียว ความแกรง่ ความทนทานตอ่
การสกึหรอ ความสามารถในการชบุแข็ง และความสามารถในการกลงึไส เคร ือ่งมอืส�าหรบัการอดัขึน้รปู การทบุขึน้รปูรอ้นและการกด และแม่พมิพส์�าหรบัพลาสตกิ

QRO 90 SUPREME QRO 90 SUPREME HB 180 0.38 0.3 0.8 2.6 2.3 - 0.9 - 1020-1050 42-52 คงสภาพความความแข็งแรงไดใ้นอณุหภมูสิงูสดุ และทนตอ่ความลา้เน่ืองจากความรอ้นไดด้มีาก แม่พมิพฉี์ดหลอ่และเคร ือ่งมอืทีเ่กีย่วขอ้ง แม่พมิพอ์ดัขึน้รปูและเคร ือ่งมอือดัขึน้รปู แม่พมิพท์บุขึน้รปู โดย
เฉพาะแม่พมิพปั์ม๊ขึน้รปูรอ้นส�าหรบัทองแดงและทองเหลอืง

FORMVAR FORMVAR HB 230
(สูงสุด) 0.35 0.2 0.5 5.0 2.3 - 0.6 - 1000-1030 44-52

คงความแข็งไวไ้ดด้ใีนขณะอบคนืตวั และคงสภาพความความแข็งแรงไดใ้นอณุหภมูทิีส่งูกวา่เหล็กกลา้
ชนิด H13 เคร ือ่งมอืส�าหรบัการทบุขึน้รปูรอ้นและการอดัขึน้รปู
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ASSAB PM 23* VANADIS 23* (M3:2) 1.3395 (SKH 53) HB 260
(สูงสุด) 1.28 - - 4.2 5.0 6.4 3.1 - 1050-1180 60-65

เหล็กกลา้ความเรว็สงูชนิดผงทีท่นทานตอ่การสกึหรอและมคีวามเหนียวเป็นเลศิ เหมาะส�าหรบัการผลติ
ระยะยาวมาก

การปัม๊ตดัเหล็กกลา้ทีม่คีารบ์อนปานกลางและสงู การปัม๊ตดัวสัดแุข็ง แม่พมิพส์�าหรบัการขึน้รปูพลาสตกิที่
มสีารขดัถปูรมิาณสงูและวงจรรวม

ASSAB PM 30* VANADIS 30* (M3:2 + 
Co) 1.3294 SKH 40 HB 300

(สูงสุด) 1.28 - - 4.2 5.0 6.4 3.1 Co 8.5 1050-1180 60-66
เหล็กกลา้ความเรว็สงูชนิดผงส�าหรบัเคร ือ่งมอืตดั ทนทานตอ่การสกึหรอและมคีวามเหนียวเป็นเลศิ คง
ความแข็งไดด้ใีนอณุหภมูสิงู

เหมาะส�าหรบัเคร ือ่งมอืตดัขึน้รปูชนิดหลายคม เคร ือ่งมอืตดัชนิดคมเดีย่ว การใชง้านประเภทงานเย็นที่
ตอ้งการความทนทานตอ่การสกึหรอสงู และแม่พมิพแ์ผงวงจรรวม

ASSAB PM 60* VANADIS 60* (1.3292) HB 340
(สูงสุด) 2.3 - - 4.2 7.0 6.5 6..5 Co 10.5 1100-1180 60-68

เหล็กกลา้ความเรว็สงูชนิดผงส�าหรบัเคร ือ่งมอืตดั ทนทานตอ่การสกึหรอและมคีวามเหนียวเป็นเลศิ คง
ความแข็งไดด้ใีนอณุหภมูสิงู

เหมาะส�าหรบัเคร ือ่งมอืตดัขึน้รปูชนิดหลายคม เคร ือ่งมอืตดัชนิดคมเดีย่ว
และการใชง้านประเภทงานเย็นทีต่อ้งการความทนทานตอ่การสกึหรอสงู

VANADIS 4 EXTRA* VANADIS 4 EXTRA* HB 230 1.4 0.4 0.4 4.7 3.5 - 3.7 - 950-1150 58-64
เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืชนิดผงส�าหรบัเคร ือ่งมอืทีใ่ชง้านระยะยาว ซึง่ตอ้งการความทนทานตอ่การสกึหรอ
แบบยดึตดิและการแตกบิน่

การปัม๊ตดั การปัม๊ตดัแบบละเอยีด การขึน้รปูวสัดชุ ิน้งานทีม่คีวามหนากวา่ปกต ิโดยเฉพาะเหล็กกลา้ไร ้
สนิมออสเทนไนต ์เหล็กกลา้คารบ์อนต�า่ เหล็กกลา้ความแข็งแรงสงูพเิศษ (AHSS) ทองแดงและอลมูเินียม

VANADIS 8* VANADIS 8* HB 270 2.3 0.4 0.4 4.8 3.6 - 8.0 - 1020-1180 60-65
เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืชนิดผงส�าหรบัเคร ือ่งมอืทีใ่ชง้านระยะยาว ซึง่ตอ้งการความทนทานตอ่การสกึหรอ
แบบยดึตดิและการแตกบิน่

การปัม๊ตดั การขึน้รปู การปัม๊ตดัแบบละเอยีด การลากขึน้รปูลกึ การทบุขึน้รปูเย็น และการอดัผง

VANCRON* VANCRON* HB 300 1.3 0.5 0.4 4.5 1.8 - 10 N 1.8 950-1150 58-65
เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืชนิดผงทีผ่่านการชบุไนไตรดเ์พือ่ความทนทานสงูสดุตอ่การสกึหรอจากการขดัหยาบ
และแบบยดึตดิ โดยปกตแิลว้ไม่จ�าเป็นเคลอืบผวิ

การปัม๊ตดั การปัม๊ตดัแบบละเอยีด การลากขึน้รปูลกึ การดดัขึน้รปูในการอดัผงโลหะทีเ่บาและมคีวามยดึ
เกาะ

ELMAX* ELMAX* HB 280 1.7 0.8 0.3 18.0 1.0 - 3.0 - 1050-1100 56-60
เหล็กกลา้เคร ือ่งมอืชนิดผง และเหล็กกลา้ไรส้นิมส�าหรบัแม่พมิพพ์ลาสตกิทีท่นทานตอ่การสกึหรอและ
การกดักรอ่นไดใ้นระดบัสงู

อตุสาหกรรมอเิล็กทรอนิกส:์ ตวัเช ือ่มตอ่ ปลัก๊ สวติช ์รซีสิเตอร ์และแผงวงจรรวม

VANAX* VANAX* HB 260 0.36 0.3 0.3 18.2 1.1 - 3.5 N 1.55 1080 60
เหล็กกล้าเครื่องมือที่มีส่วนผสมของไนโตรเจนสูง ที่ผสมผสานระหว่าง ความแข็ง ความต้านทานการ
สึกหรอ ความเหนียว และต้านทานต่อการกัดกร่อน 

แม่พิมพ์พลาสติกที่ต้องมีความต้านทานการกัดกร่อนสูง ความต้านทานการสึกหรอจากการกัดกร่อน และ / 
หรือ คุณสมบัติปลดชิ้นงานจากแม่พิมพ์ มีดพก ส่วนประกอบและมีดในการแปรรูปอาหาร ชิ้นส่วนเครื่องจกร
ที่มีการเคลื่อนที่ ชิ้นส่วนเครื่องจักรที่เครียดสูง

(  ) -  เกรดทีไ่ดร้บัการปรบัปรงุพเิศษ

www.assab.com

ขอ้มูลนีม้าจากสถานะความรูใ้นปัจจบุนัของเรา และมวีตัถปุระสงคป์ระสงคเ์พือ่ใหข้อ้มูลทัว่ไปเกีย่วกบัผลติภณัฑข์องเราและการใชง้าน ดงัน้ันขอ้มูลนีไ้ม่ ควรถกูตคีวามเป็นการรบัประกนัคณุภาพของผลติภณัฑท์ีไ่ดก้ลา่ว
ไว ้หรอืเป็นการรบัประกนัส�า หรบัความเหมาะสมส�า หรบัวตัถปุระสงคท์ีเ่ฉพาะเจาะจง ผู ้ใชผ้ลติภณัฑข์อง ASSAB เป็นผูร้บัผดิชอบตอ่การตดัสนิใจของตวัเองกบัความเหมาะสมของผลติภณัฑแ์ละบรกิารของ ASSAB

ตารางเทยีบประสทิธภิาพเหล็กกลา้เคร ือ่งมอื ASSAB

รุน่ 20201103

* -  กลุ่ม SuperClean









 

Wear resistance Toughness Compressive strength Corrosion resistance Machinability ** Polishability Weldability Nitridability Photoetchability

แม่
พ

มิพ
ข์ึน้

รปู
พ

ลา
สต

กิ

ASSAB 618 HH

ASSAB 618 T

ASSAB 718 HH IMPAX HH

NIMAX NIMAX

NIMAX ESR NIMAX ESR

MIRRAX 40 MIRRAX 40 *

MIRRAX ESR MIRRAX ESR *

STAVAX ESR STAVAX ESR *

TYRAX ESR TYRAX ESR

VIDAR 1 ESR VIDAR 1 ESR

UNIMAX UNIMAX

ROYALLOY ROYALLOY

POLMAX POLMAX *

CORRAX CORRAX *

ELMAX  ELMAX  *

VANAX  VANAX  *

* ต้องใช้กระบวนการแบบพิเศษ               ** ผ่านการทดสอบในสภาพการจัดส่ง
 

 กลุ่ม SuperClean



















ASSAB Grade Uddeholm Grade Hardness/Resistance to 
plastic deformation Machinability Grindability Dimension stability Resistance to abrasive wear Resistance to adhesive wear/

Galling Ductility/Resistance to chipping Toughness/Gross cracking

แม่
พ

ิมพ
ข์ึน้

รูป
งา

นเ
ย็น

ASSAB DF-3 ARNE

ASSAB XW-10 RIGOR

ASSAB XW-42 SVERKER 21

CALMAX CALMAX

CALDIE CALDIE

ASSAB 88 SLEIPNER



Hot wear Plastic deformation Premature cracking Heat checking Hardenability

แม่
พ

มิพ
ง์า

นร
อ้น

DIEVAR DIEVAR

ASSAB 8407 
SUPREME

ORVAR 
SUPREME

ASSAB 8407 2M ORVAR 2M

QRO 90 SUPREME QRO 90 SUPREME

FORMVAR FORMVAR
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ASSAB PM 30  VANADIS 30 

ASSAB PM 60  VANADIS 60 

VANADIS 4 
EXTRA 

VANADIS 4
 EXTRA 

VANADIS 8  VANADIS 8 

VANCRON  VANCRON 





























































































ตารางเทียบประสิทธิภาพเหล็กกล้าเครื่องมือASSAB

www.assab.com
ขอ้มูลนีม้าจากสถานะความรูใ้นปัจจบุนัของเรา และมวีตัถปุระสงคป์ระสงคเ์พือ่ใหข้อ้มูลทัว่ไปเกีย่วกบัผลติภณัฑข์องเราและการใชง้าน ดงัน้ันขอ้มูลนีไ้ม่ ควรถกูตคีวามเป็นการรบัประกนัคณุภาพของผลติภณัฑท์ีไ่ดก้ลา่วไว ้
หรอืเป็นการรบัประกนัส�า หรบัความเหมาะสมส�า หรบัวตัถปุระสงคท์ีเ่ฉพาะเจาะจง ผู ้ใชผ้ลติภณัฑข์อง ASSAB เป็นผูร้บัผดิชอบตอ่การตดัสนิใจของตวัเองกบัความเหมาะสมของผลติภณัฑแ์ละบรกิารของ ASSAB รุ่น 20201103







































 









 









































 















 



















































































































































































































 



  



























































 





















 









































 

































































 















 











































































































































































































 



  



























































 













































































 



































































 















 







































































































































































































 



  























































 











































































 



































































 















 



























































































































































































 



  















































































































































































 













 





























































































































































 



  









































































































































 













 



























































































































 



  































 







































































 



























 











 





































 















































 



 























































































 

















 



 

















































 

 

 

























 



 













































 















 











 



 



































 





 

















 





















 



















 

















 













 











 



 



 



 




































